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十、  订购须知

九、品质保证

封切机控制器是为封塑包装行业打造的人机界面控制器，

该控制器可安全稳定运行于各种环境，控制器采用7寸高清彩

色触摸屏触摸操作，全中文界面显示所见所得，直观的人机界

面操作方便；工业级的原件，使产品经久耐用、运行稳定可靠

、抗干扰能力强；独特完备的接口设计，能满足不同的现场工

作需求。

产品提供输入输出信号，可与封切机模组配套使用。在用

户的使用上，无需编程，只需有普通电工知识，依照我公司提

供的应用电路接线，简单设置后即可使您的封切机系统正常投

入使用。高档的产品、稳定的质量和完善的售后服务。

本说明为使用者提供了安装、参数设置、故障诊断、应用

电路图等相关资料。请在安装之前详细阅读说明书，并妥善保

管。

在使用过程中遇到疑难问题时，请和本公司的技术服务部

联系。

          ................. ..................... 21

          ................. ..................... 21

 ................ ...................... 7
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一、系统概述

封切机控制器将传统封切机的计数器，时间继电器，温控

表，开关指示灯一次性整合到一起，仅一台控制器就能实现上述

产品的全部功能，功能强大。产品界面简洁直观，操作简单方

便，极易上手。因为减少了大量器件，维护更加方便，外设电路

更加精简，接线更加简单，极大程度上提高产品的稳定性。

二、控制器技术参数

2

界面美观
采用7英寸彩色触控屏显示。参数设定、运行状态一目
了然，操作简单、显示美观大方、提升设备档次

支持接
口查看

控制器拥有输入输出端口查看功能，设备厂家可以根
据此功能查看端口是否有信号，便于排查外设是否出
现问题，接线是否正确。大大提高设备调试效率。

具备控温
及计数和
时间功能

本产品完成两路温控，两路时间，一路计数的功能，
完全取代了传统产品的组合功能。同时还可以根据机
械特性微调一些参数。

支持报
警提示

当切刀切到产品时会封切报警。先按下急停按钮。点
击关闭按钮。如果没有按下急停点击关闭按钮，报警
提示是不会消失的。

温控模块

封切机控制器集成了两个温控表的功能，只需外接K型
热电偶即可，用户可以设置两组控制温度，控制器可
以同时对两路温度进行PID控制，且用户可以设置两组
PID参数，对每一路温度进行更加精确的控制。

安全可靠
模拟、数字信号全部采用光电隔离，抗干扰能力强；
控制器采用DC24V人体安全电压设计
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三、控制器的外形尺寸及安装方式： 四、控制器端子图:
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五、触摸屏操作与说明:
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① ②

③

④

⑤

⑥

⑦

②

⑧

1、点击1处位置一下，2处的隐藏按钮显示。

2、点击2处的按钮之后8处的键盘会显示。

3、输入密码1点击确定按钮，2处的按钮解锁。

4、此时点击3处的公司名称或4处的联系电话就会弹出键盘，用户

此时根据需要修改即可。

进入系统：点击6处进入系统按钮即可进入主界面。

版本号：7处位置显示的就是版本号，不同版本的功能是不同的，

用户根据需求订购对应版本的机型。

1、点击5处位置一下，9处的键盘显示。

2、点击需要修改的选项，例如点击10处的年，选中后会显示红

色。

3、输入值会在11处显示，完成后点击12处的确认按钮后即可修改

对应的选项。

4、全部修改完成之后点击13处的退出按钮，此时5处的时间将会

显示修改后的时间。

�
⑤

11

�

9

13

12

10

修改时间

修改公司名称或联系电话：
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横封温度：横向加热管的温度。

纵封温度：纵向加热管的温度。

行程时间：

1、根据光电的工作模式而确定。

2、光电单点模式时，光电感应到物体时就开始行程倒计时，时

间到切刀动作，此时需加长行程时间。

3、光电双点模式时，光电感应到物体离开时才开始行程倒计

时，时间到切刀动作，此时行程时间要减短。

封切时间：切刀切到膜后开始倒计时，时间到了切刀松开。

总数：在等待模式和连续模式下，每切完一个产品记数值会加1，

手动模式下不会增加。

参数介绍

1、用户可以点击20～27处的加减按钮设置参数。

2、用户可以点击29处的设置参数,通过键盘输入测试参数。

设置参数

20 21 22 23 24 25 26 27

29
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模式设置

1、点击30处的模式按钮。

2、选择运行模式。

30

模式介绍

31

手动模式：使用送膜按钮和封切按钮控制送膜电机和封切电磁阀。

等待模式：为自动模式的一种，为标准的自动模式，前后电机同

时启动停止。

连续模式：为自动模式的一种，当切刀动作的时候，前电机仍继续

运行，知道光电再次感应到物体时前电机才停止，运行速度更快。

空载模式：为自动模式的一种，用于老化，无需光电也自动运行。

光电单点双点：

1、单点时光电感应到物体就开始行程倒计时。

2、双点时光电感应到物体离开时才开始行程倒计时。

光电水平垂直：

1、水平时根据安装再水平端口的光电来感应物体。

2、垂直时根据安装再垂直端口的光电来感应物体。

3、需要再设置界面将光电垂直功能开始才可以设置，不然只有

光电水平。

密接关闭启动：

1、关闭时密接功能不开启。

1、启动时密接功能开启。
菜单设置

32
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33

1、点击32处的菜单按钮。

2、选择需要进入的界面。

计数清零

1、点击34处的清零按钮。
2、点击35处的确定按钮。

34

35

报警介绍

36

1、当切刀切到产品时会封切报警。

2、先按下急停按钮。

3、点击36处关闭按钮。

4、如果没有按下急停点击36处的关闭按钮，报警提示是不会消失的。

I/O界面介绍

指示灯 指示灯
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输入端口：

1、当没有信号时，指示灯显示灰色。

2、当有信号时，指示灯显示红色。

输出端口：

1、当没有信号时，指示灯显示灰色。

2、当有信号时，指示灯显示绿色。

用户可以根据指示灯来判断是否接线是否出错。

多组参数选择

50 52 53

54

51

1、点击50处的产品名称按钮。

2、点击你要选择的组别。

3、点击52处输入产品名称。

4、点击53处运行选择的组别。

5、点击54处的保存按钮。

参数介绍

参数介绍（所有设置需点击保存才能生效）

点击“菜单”→“厂家设置”→输入密码“1”进入。

密接启动时间：当切完一次膜之后，密接要启动，为了防止顶到切

刀，要先等切刀收回，再密接电磁阀启动。（例：密接启动闭时间

设置为1s，切完一次膜之后，切刀收回，等待1s后，密接启动）。

密接关闭时间：当行程时间到之后，切刀要动作，为了避免切刀切

到输送带，要在切刀动作前将密接关闭。（例：密接关闭时间设置

为1s，行程时间到之后，密接关闭，等待1s后，切刀动作）

密接使能：

1、按钮为绿色时，此时可以在主界面设置密接开启或关闭。

2、按钮为灰色时，此时不可以设置密接功能。

封边时间：光电感应到物体时，送膜继电器启动，送膜电机此时会

动作。设置时间为送膜继电器动作的时间。此功能用于封边机。

连续时间：当运行在连续模式时，切完一次膜之后，在前后电机启

动前，需要等待切刀收回。（例：连续时间设置为1s，切完一次膜

之后，切刀收回，等待1s后，前后电机启动）

滤波：抗干扰系数，用于防止信号干扰
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温度单位：

1、选℉时，此时温度单位为华氏度。

2、选℃时，此时温度单位为℃。

系统语言：

1、选英语时，此时语言为英文。

2、选中文时，此时语言为中文。

垂直光电：

1、选关闭时，此时可以在主界面设置光电方向为水平或垂直。

2、选开启时，此时不可以设置光电方向。

1、当切刀切到产品时会进行封切报警，此时会将报警的时间和报警状

态记录下来。

2、用户可以点击清除按钮清除报警记录。

报警记录介绍

六、应用电路图:
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七、常见故障处理

1、温度模块检测：

①短接热电偶两端，测量温度显示室温，温控模块无误。

②当测量温度显示LLL时，表示K型热电偶两端接反，需要重新

接线。

③当测量温度显示HHH时，表示温度模块空载，没有接K型热电

偶，需检查接线是否无误。

2、端口检查：

用户可以打开输入输出状态界面，端口输入没有信号指示灯

熄灭，有信号时指示灯点亮，不然则表示接线有问题，需要排查

接线是否出错。

当电机动作不正常时可以查看输出端口，当输出端口有信号

时检测继电器常开点是否断开，没有断开需查看继电器接线是否

正确，继电器是否有故障。

3、以下有几种情况程序会停止运行：

①当工作模式切换以后，程序会停止运行。（例如：自动模

式切换成手动模式）

 ②当切刀切到产品时程序停止运行，封切报警指示灯点亮，

用户需按下急停按钮或报警复位按钮来复位报警，程序会重新启

动。

4、程序运行流程出现问题：

程序运行流程出现问题时，请确认光电开关是否接错，以对

射光电开关为例：选择常闭光电开关，当产品挡住光线时，光电

开关没有信号输出，此时收膜电机和拉废膜电机启动，当产品离

开时，光电开关有信号输出，收膜电机和拉废膜电机关闭，开始

行程时间，光电开关接反整个流程会反过来。
�
�
光
电
开
关

+-
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九、品质保证：

1、本产品的品质保证按下列规定办理:

      本产品在使用1个月内包退、包换和保修；

      本产品在使用3个月内包换和保修；

      本产品在使用12个月内保修；

2、若无法确认使用日期,以封切机控制器出厂日期18个月内为

   保修期,超过保修期有偿服务,无论何时、何地使用的本公司消

   防巡检控制器,均享受终身有偿服务。

3、若属下属原因引起的故障,即使在保修期内,也属于有偿修理;

      未经允许自顶修理或改造引起的问题；

      购买后跌损或搬运不当等人的因素；

      制造厂家标示的品牌、商标序号、铭牌等毁损；

      未按购买约定付清款项；

      对于包换、保修的服务,须将退货退回大公司,经确认责任

      归属后.方可以退换或修理；
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十、订购须知：

1、购买需说明产品型号、数量，有特殊要求时，应另注明。

如:CPH7-ALL封切机控制器 ，100只。

八、注意事项：

1、当控制器驱动的接触器触点电流超过5A时,控制器和接触器之

   间要加中间继电器或小接触器进行扩容。

2、由于产品在使用中不断地进行升级和完善,如本使用手册中个

   别参数或说明与实际产品不符,恕不另行通知,均以实际产品为

   主或向经销商及厂家咨询。
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